FICHA TECNICA novamid
S

REF. GDFT024 CERTIFICADO ISO 9001

Novamid® BF33L es una poliamida 6 lubricada, producida mediante la polimerizacién de la
Caprolactama. Este polimero esta especialmente recomendado para aplicaciones de extrusién de film
BOPA o film CAST para envasado de alimentos.

Especificaciones Valores Método

Viscosidad Relativa (1% m/v en 96% ISO

acido sulfarico, 25°C) 3,31 +/-01 1628

% Max. De Extractables <1 ISO 6427

% Max. De Humedad < 0,1 NAPPA-032

Principales propiedades Unidad Valor Método

Punto de fusién °C 220 ISO 3146

Densidad g/cm? 1,13 ISO 1183

Absorcién de agua (23°C/sat.) % 9 ISO 62

Absorcién de humedad o

(232C/50%HR) % 3 ISO 62

Densidad aparente g/cm? 0,69 NAPPA-059

Tamano del chip

(longitud — diametro) mm 2,5 NAPPA-045
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FICHA TECNICA novamid

Propiedades en film  Condiciones Unidad Valor Método
Resistencia a la traccién en
fluencia MD MPa 32 ISO 527-3
Resistencia a la rotura MD MPa 83 ISO 527-3
Alargamiento a la rotura MD % 380 ISO 527-3
Resistencia al Rasgado MD N/mm 30 ISO 6383-1
Temperatura de <5
; o =
Turbiedad Chill roll 90°C % ASTM D1003
Temperatura de <05
Chill roll 50°C -
Cosficiente de friccion Film/Metal i <025  ISO 8295
dindmico
0% HR 25
Transmisién de O,, 23°C 50% HR cc/m2.d.atm 15 ASTM D3985
85% HR 40
Transmision de vapor de o » 3
agua, 23°C 85% HR g/m?.d 15 ISO 15106-1

(1) Los valores han sido medidos en Film T-die Cast monocapa 50 um (chill-roll temperature 90°C). Estos valores
pueden variar segun las condiciones del proceso de produccién del film.

Packaging Big bag / Octabin / Silo truck

Toda la informacién aqui recogida se basa en nuestro conocimiento y experiencia. Los valores
mostrados han sido obtenidos por medio de ensayos estandarizados llevados a cabo en nuestras
instalaciones. Estos valores deben ser tomados como orientacién y no como valores minimos. La
influencia de diversos factores o condiciones sobre el proceso y las aplicaciones no puede ser
garantizada, por lo tanto, se recomienda llevar a cabo los ensayos oportunos para determinar la
idoneidad del producto para un uso determinado.
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